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1.CZESC OGOLNA

Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét ziemnych

w obrebie placu budowy przy realizacji projektu pn: ,Budowa budynku parterowego w postaci hali
potaczonej poprzez tacznik z istniejgca przetwdrnia ryb”.

Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST), istotna cze$¢ dokumentacji technicznej.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu, realizacji,
przygotowaniu i odbiorze robét wymienionych w przedmiocie SST.

Zakres robot objetych Szczegétowa Specyfikacjg Techniczng (SST).

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robot ziemnych wystepujacych w przedmiotowym obiekcie oraz jego otoczeniu. W zakres robét wchodzg
nastepujgce czynnosci :

Wykopy w obrebie fundamentoéw,

Korytowanie pod posadzke na gruncie,

Wykopy w celu wykonania schoddw i pochylni zewnetrznych,

Korytowanie pod instalacje,

Korytowanie pod nawierzchnie utwardzone,

Zasypki,

Zageszczanie gruntu,

Transport gruntu.

Prace towarzyszace i roboty tymczasowe
Prace towarzyszgce i roboty tymczasowe wyszczegdlnione sg w ogdlnej specyfikacji technicznej wykonania i
odbioru robot budowlanych.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z okresleniami
podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych OST.

II. WYMAGANIA DOTYCZACE WtASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ NIEZBEDNE
WYMAGANIA ZWIAZANE Z ICH PRZECHOWYWANIEM, TRANSPORTEM, WARUNKAMI
DOSTAWY, SKEADOWANIEM | KONTROLA JAKOSCI - POSZCZEGOLNE WYMAGANIA ODNOSI SIE
DO POSTANOWIEN NORM

Wykopy

Do wykonania robdt materiaty nie wystepuja.

Podsypki i podktady pod nawierzchnie i posadzki z piasku zwyktego.

Do wykonania podktadu nalezy stosowac piaski zwykte, posp6tki oraz ttuczen o rdznej granulacji.
Zasypki (w obrebie fundamentow)

Do zasypania wykopow nalezy stosowac pospotki.

111 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN NIEZBEDNYCH LUB ZALECANYCH DO
WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH ZGODNIE Z ZAtOZONA JAKOSCIA
Wykonawca przystepujgcy do wykonywania robdt powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem budowlanym:
- transport mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociagi itp.)
- koparka podsiebierna o poj. tyzki 0.6 m3,
- sprzetu zageszczajacego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.)
- komplet narzedzi recznych niezbednych do wykonania poszczegdlnych rodzajow robét (fopaty, ubijaki, itp.).

V. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Kruszywa mozna przewozi¢c dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem. Podczas
transportu, kruszywo powinno by¢ zabezpieczone przed wysypywaniem.

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczenn Wykonawcy,
dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport.




V. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH Z PODANIEM SPOSOBU
WYKONCZENIA  POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW, TOLERANCJI WYMIAROWYCH, SZCZEGOtOW
TECHNOLOGICZNYCH ORAZ NIEZBEDNE INFORMACIJE DOTYCZACE ODCINKOW ROBOT BUDOWLANYCH,
PRZERW | OGRANICZEN, A TAKZE WYMAGANIA SPECJALNE
Wykopy
Wytyczyé obszar przewidzianych do wykonania robdt. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z
projektowymi. Przed przystgpieniem do wykonywania wykopdw nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu z
danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie
realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych. Wykopy winny by¢ zabezpieczone
przed naptywem wdd opadowych z terendw sgsiednich. Wykonawca powinien, o ile wymagajg tego warunki
terenowe, wykonac¢ urzadzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wdd gruntowych i opadowych poza obszar
robot ziemnych, tak aby zabezpieczyé grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma
obowigzek takiego wykonywania wykopdw i nasypow, aby powierzchniom gruntu nadawac¢ w catym okresie
trwania robot spadki, zapewniajgce prawidtowe odwodnienie.
Jezeli w skutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich diugotrwata
nieprzydatnos¢, Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych gruntow i zastgpienia ich gruntami przydatnymi na
wtasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony Zamawiajacego za te czynnosci, jak réwniez za
dowieziony grunt. W przypadku wystgpienia wod gruntowych i opadowych nalezy odprowadzic je poza obszar
wykopu. W tym celu, w zaleznosci od warunkéw gruntowych, mozna zastosowac systemy igtofiltrow lub
drenaz opaskowy ze studniami zbiorczymi, z ktérych woda bedzie odpompowywana poza wykop.
Niedopuszczalne jest pompowanie wody bezposrednio z wykopu. Odprowadzenie wdéd do istniejgcych
zbiornikéw naturalnych i urzadzen odwadniajgcych musi by¢ poprzedzone uzgodnieniami z odpowiednimi
instytucjami.
Zabezpieczenie skarp wykopow

a) jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie
nastepujacych bezpiecznych nachylen skarp:

e w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

e w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleni 1:1.25,

e w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1.5,
b) w wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujgce
zabezpieczenia:

e W pasie terenu przylegajgcym do gérnej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3-krotnej gtebokosci
wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i materiatdw, oraz mie¢ spadki umozliwiajgce
odptyw wdd opadowych, naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe
powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen.

e Stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych czynnikow,
skarpy nasypu nalezy chroni¢ przez utozenie na nich geowtdkniny lub czarnej folii budowlanej.

Tolerancje wykonywania wykopdéw

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdow wynoszg 10 cm.

Podsypki i podktady.

a) Warunki wykonania podktadu:

Przed rozpoczeciem uktadania podifoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych.
Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rownomiernie jedng warstwg. Catkowita grubos¢
podktadu wedtug projektu.

Zasypki

a) Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru co
powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

b) Warunki wykonania zasypki

Zasypanie wykopéw powinno byé wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych
w nim robdét. Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone
z odpadkéw materiatéw budowlanych i $mieci. Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane
warstwami o grubosci:

e 0,25 m - przy stosowaniu ubijakow recznych,
e (0,50-1,00 m-przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi tarczami.
e 0,40 m - przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi



Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz (Is=0,95). Nasypywanie i
zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposéb nie powodujacy uszkodzenia izolacji
przeciwwilgociowej. Grunt do zasypek powinien by¢ nie zmarzniety i nie zanieczyszczony.

VI. OPIS DZIAtAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA, BADANIAMI ORAZ ODBIOREM WYROBOW | ROBOT
BUDOWLANYCH W NAWIAZANIU DO DOKUMENTOW ODNIESIENIA

Kontrola polega na sprawdzeniu gtebokosci wykopdw, stanu zawilgocenia podtoza i jakosci gruntu. Nalezy
biezagco kontrolowac¢ zasypke gruntowa, materiat do zasypki, grubos¢ i réwnomiernosé warstw zasypki,
stopien jej zageszczenia (stopien zageszczenia zbada geolog na koszt Wykonawcy).

Spadki poprzeczne podbudowy:

Spadki poprzeczne podbudowy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowg z tolerancjg 0,2%.
Grubos¢ podbudowy:

Grubos¢ podbudowy nie moze réznié sie od grubosci projektowanej o wiecej niz:

- dla podbudowy zasadniczej 2 cm,

- dla podbudowy pomocniczej +1cm, - 2 cm.

minimalny wtérny modut odksztatcenia podtoza gruntowego Ev2 Sprawdzenie zageszczenia polega na
skontrolowaniu zgodnosci wartosci wskaznika zageszczenia Is z warto$ciami podanymi w STT i PROJEKCIE.
Zageszczenie nalezy kontrolowac nie rzadziej niz:

¢ 1 raz w trzech punktach na 1000 m2 warstwy przy okreslaniu wartosci Is

Ocene wynikéw zageszczenia zasypki, zawartych w dokumentach kontrolnych, przeprowadza sie w
nastepujacy sposodb:

¢ oblicza sie srednig arytmetyczng wszystkich wartosci Is przedstawionych przez wykonawce w raportach z
biezacej kontroli robot ziemnych,

® zageszczenie uznaje sie za zgodne z wymaganiami jezeli spetnione beda warunki:

Is $Srednie nie mniej niz Is wymagane,

2/3 wynikéw badan uzytych do obliczenia sredniej spetnia warunki zageszczenia, a pozostate wyniki nie
powinny odbiegac o wiecej niz 5% (Is) od wartosci wymaganej zgodnie z SST i PROJEKTEM.

Minimalny wtérny modut odksztatcenia podtoza gruntowego Ev2

Nalezy zapewnié zgodnie z wymaganiami projektu.

VIL. WYMAGANIA DOTYCZACZE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Zgodnie z umowag

VIII. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i STT.

Podstawg dokonania oceny ilosci i jakosci robot ulegajgcych zakryciu sg nastepujace dane i dokumenty:
- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie realizacji zadania,
- dziennik budowy,

- badania jakosciowe materiatéw uzytych na zasypki konstrukcyjne.

Odbidr robét zanikajacych obejmuje sprawdzenie:

- grubosci poszczegdlnych warstw zasypki,

- wskaznika zageszczenia zasypki,

- minimalnego wtérnego modutu odksztatcenia podtoza gruntowego oraz podbudow ( Ev2),

Przy odbiorze koicowym powinny by¢ przedtozone nastepujgce dokumenty:

- wyniki wszystkich wymaganych pomiarow,

- protokoty wszystkich odbioréw robét zanikajgcych.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, STT, jezeli wszystkie pomiary i
badania wg. pkt VI daty wyniki pozytywne.

IX. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH.
Zgodnie z umowag

X._ DOKUMENTY ODNIESIENIA

[1] PN-B-06050:1999 - Geotechnika. Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i
badania przy odbiorze.

[2] BN-77/8931-12 - Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

[3] PN-86/B-02480 - Grunty budowlane. Okreslenia, symbole. Podziat i opis gruntéw.
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[4] PN-81/B-04452 - Grunty budowlane. Badania polowe.

[5] PN-88/B-04481 - Grunty budowlane. Badanie prébek gruntow.

[6] PN-60/B-04493 - Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej.

[7] PN-78/B-06714/28 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metodg bromowa.
[8]PN-80/B-06714/37 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu zelazawego.

[9] Wytyczne wykonania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur.
Wydawnictwo ITB - Warszawa 1988.

[10]PN-B-11112 - Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.
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1.CZESC OGOLNA

Nazwa nadana zamodwieniu przez Zamawiajacego: ,Budowa budynku parterowego w postaci hali
potaczonej poprzez tacznik z istniejgcg przetwornia ryb”.

Przedmiot i zakres robét budowlanych:

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (SST) s wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zbrojeniowych przy realizacji projektu pn.: ,Budowa budynku parterowego w postaci hali
potaczonej poprzez tacznik z istniejgca przetwornia ryb”.

SST jest jednym z dokumentéw przetargowych i kontraktowych przy zlecaniu ww. robét zgodnie z ustawg o
zamowieniach publicznych. Stosowany jest réwniez przy realizacji, odbiorach i rozliczaniu robdt
zbrojeniowych.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robdt i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktdrych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

Zakres robot:

cll. Wykonanie i utozenie zbrojenia,

clIl. Przygotowanie zbrojenia, sortowanie, oczyszczenie i prostowanie pretow do zbrojenia betonu, ciecie
pretow, giecie pretéw,

I=. Transport przygotowanego zbrojenia do miejsca montazu,

[

Montaz zbrojenia, kontrola jakosci robét i materiatéw.

Prace towarzyszace i roboty tymczasowe
Prace towarzyszace i roboty tymczasowe wyszczegdlnione sg w ogdlnej specyfikacji technicznej wykonania i
odbioru robot budowlanych.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z okresleniami

podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych OST.

e Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o srednicy do 40 mm.

e Zbrojenie niesprezajgce — zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajace do niej naprezen w sposéb
czynny.

Il._ WYMAGANIA DOTYCZACE WtASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ NIEZBEDNE WYMAGANIA
ZWIAZANE Z ICH PRZECHOWYWANIEM, TRANSPORTEM, WARUNKAMI DOSTAWY, SKtADOWANIEM |
KONTROLA JAKOSCI - POSZCZEGOLNE WYMAGANIA ODNOSI SIE DO POSTANOWIEN NORM

Materiaty:

e Stal: A-IlIN (Rb-500W),

e Srednice pretéw: zgodnie z projektem,

Drut montazowy
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

Podktadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych wytgcznie z betonu. Podktadki
dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

1. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN NIEZBEDNYCH LUB ZALECANYCH DO WYKONANIA
ROBOT BUDOWLANYCH ZGODNIE Z ZAtOZONA JAKOSCIA

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego oraz szczelin dylatacyjnych w
konstrukcjach budowlanych powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdlnym. W
szczegollnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne
oraz posiadac¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢é wymagania BHP, jak
przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie
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niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby
odpowiedzialnej za BHP na terenie budowy. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.

V. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
Prety do zbrojenia oraz siatki zbrojeniowe powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w
sposdb zapewniajacy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

V. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH Z PODANIEM SPOSOBU
WYKONCZENIA  POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW, TOLERANCJI WYMIAROWYCH, SZCZEGOtOW
TECHNOLOGICZNYCH ORAZ NIEZBEDNE INFORMACIJE DOTYCZACE ODCINKOW ROBOT BUDOWLANYCH,
PRZERW | OGRANICZEN, A TAKZE WYMAGANIA SPECJALNE

Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-10042, a klasy i
gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

Czyszczenie siatki

Siatke przed uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota.
Prety siatki zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czyscié
preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze. Stal narazona na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢
wodg stodka. Stal pokryta tuszczaca sie rdza i zabtocona oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego
pretow. Stal tylko zabrudzona mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem
cieptej wody.

Prostowanie siatki
Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, mtotkéw, scianek. Dopuszczalna wielko$é miejscowego
odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

Ciecie siatki zbrojeniowych

Ciecie siatki nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w
tym celu planu cigcia. Cigcia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie
palnikiem acetylenowym.

Montaz siatki

Uktad siatki w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy. Nie mozna
wbudowat stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i
oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposdéb okreslony w dokumentacji projektowej. Skrzyzowania pretéw nalezy
wigzac drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o
srednicy 1 mm, uzywa sie do faczenia pretéw o s$rednicy do 12 mm, przy $rednicach wiekszych nalezy
stosowac drut o srednicy 1,5 mm.

Vi OPIS DZIAtAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA, BADANIAMI ORAZ ODBIOREM WYROBOW | ROBOT
BUDOWLANYCH W NAWIAZANIU DO DOKUMENTOW ODNIESIENIA

Kontrola jakosci rob6t wykonania zbrojenia oraz dylatacji polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja
projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie oraz dylatacje podlegaja odbiorowi przed
betonowaniem.




Do badania zbrojenia nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobrac z

roznych miejsc kregu. Jakos¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza

wynik pozytywny. Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia

podano ponizej. Usytuowanie pretow:

e otulenie wktadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia
grubosci otuliny,

® rozstaw pretow w Swietle: 10 mm,

® odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,

e dtugosc¢ preta miedzy odgieciami: £10 mm,

® miejscowe wykrzywienie: £5 mm.

VIl WYMAGANIA DOTYCZACZE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Zgodnie z umowag

Vil OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST.

Odbidr robat zanikajacych i ulegajacych zakryciu

a) Dokumenty i dane

Podstawg odbioru robdt zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu sa:

e pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robdét zgodnie z
dokumentacjg projektowg i SST,

e inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.

Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy

zakonczenia robdt zbrojarskich/dylatacyjnych i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie

betonowania elementow, ktérych zbrojenie/dylatacje podlegajg odbiorowi.

Odbidr powinien polegaé na sprawdzeniu:

zgodnosci wykonania zbrojenia i dylatacji z dokumentacjg projektowa,

zgodnosci z dokumentacjg projektowg liczby siatek w poszczegdlnych przekrojach,

prawidtowosci wykonania hakdw, ztgcz i dtugosci zakotwien pretow,

zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

IX. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Zgodnie z umowag

X. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Normy

e  PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

e  PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.

e  PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

e IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane

e  PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania Poprawki
PN-ISO 6935-2/AK:1998/Ap1:1999

e  PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

e  PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne. Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal
okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

. PN-EN 10130:2009 Wyroby ptfaskie walcowane na zimno ze stali niskoweglowych do obrdbki plastycznej

na zimno. Warunki techniczne dostawy
. PN-EN 10346:2015 Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposdb ciggty do obrdébki plastycznej
na zimno. Warunki techniczne dostawy

. PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czesé 2:

. Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

. PN-EN 10088-2:2014 Stale odporne na korozje. Cze$¢ 2: Warunki techniczne dostawy blach cienkich /
grubych i tasm ze stali nierdzewnych ogdlnego przeznaczenia

. PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do prébki




. PN-EN 1992-1-1:2010 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty
dla budynkéw

. PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do prébki

. PN-EN 206:2014 Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢

Inne dokumenty i instrukcje

Ic. Karty techniczne

G. Instrukcje montazu

cl. Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

cll. Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji,

clIl. Warunki wykonania i odbioru robot budowlanych.ITB-2004,
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Betonowanie

Nazwa zamdwienia:

BUDOWA BUDYNKU PARTEROWEGO W POSTACI HALI
POLACZONEJ POPRZEZ tACZNIK Z ISTNIEJACA
PRZETWORNIA RYB

Nazwa obiektu:

BUDYNEK HALI PRZETWORSTWA RYB

Adres obiektu budowlanego:

KROGULNA DZ. 203/9, 290/13

Kod CPV 45000000 - 7 - Roboty budowlane
Kod CPV 45200000 - 9 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia

Kody CPV: kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie
inzynierii lgdowej i wodnej
Kod CPV 45262311-4 — Betonowanie konstrukcji
PANSTWOWE GOSPODARSTWO LESNE LASY PANSTWOWE
Inwestor: GOSPODARSTWO RYBACKIE KROGULNA

Autor opracowania:

mgr inz. Marcin Kortub

Data opracowania: CZERWIEC 2025r.
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1.CZESC OGOLNA
Nazwa nadana zamdwieniu przez zamawiajgcego: ,Budowa budynku parterowego w postaci hali
potaczonej poprzez tacznik z istniejgca przetwornia ryb”.

Przedmiot i zakres robot budowlanych:

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (SST) s wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot betonowych przy realizacji projektu pn.: ,Budowa budynku parterowego w postaci hali
potaczonej poprzez tacznik z istniejgca przetwornia ryb”.

SST jest jednym z dokumentéw przetargowych i kontraktowych przy zlecaniu ww. robét zgodnie z ustawg o
zaméwieniach publicznych. Stosowany jest réwniez przy realizacji, odbiorach i rozliczaniu robét betonowych.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robdt i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

Zakres robot:

e  Wykonanie podktadéw betonowych na podtozu gruntowym — Beton B15,

e  Wykonanie: fundamentéw, scian fundamentowych, poduszek betonowych, stupdw, podciggdw, stropu
nad przejazdem (facznik), wiencéw, nadprozy, schodéw wewnetrznych, schodéw zewnetrznych, podjazdu
dla niepetnosprawnych.

Prace towarzyszace i roboty tymczasowe
Prace towarzyszace i roboty tymczasowe wyszczegdlnione sg w ogdlnej specyfikacji technicznej wykonania i
odbioru robdt budowlanych.

Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z okresleniami
podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych OST.

Beton — materiat powstaty ze zmieszania kruszywa, kruszywa drobnego i grubego, wody oraz ewentualnych
domieszek i dodatkow, ktory uzyskuje swoje wtasciwosci w wyniku hydratacji cementu.

Mieszanka betonowa — catkowicie wymieszane sktadniki betonu, ktore sg jeszcze w stanie umozliwiajgcym
zageszczenie wybrang metoda.

Beton stwardniaty — beton ktdry jest w stanie statym i ktory osiggnat pewien poziom wytrzymatosci.

Dokumentacja, ktorg nalezy przedstawié¢ w trakcie realizacji zadania
e  Sktad mieszanki betonowej i granulacje kruszywa,
e Swiadectwa jakosci przedstawione przez producenta betonu wyszczegélnione w dalszej czeéci STT

IZ. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ NIEZBEDNE WYMAGANIA
ZWIAZANE Z ICH PRZECHOWYWANIEM, TRANSPORTEM, WARUNKAMI DOSTAWY, SKEADOWANIEM |
KONTROLA JAKOSCI - POSZCZEGOLNE WYMAGANIA ODNOSI SIE DO POSTANOWIEN NORM

Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania bedg zgodne z dok. techniczng. W oznaczonym czasie

przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace materiatéw oraz

odpowiednie swiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i probki
do akceptacji przez Zamawiajacego.

Szalowanie

Drewno do wyrobu szalunkdéw:

e Deskii sklejki uzywane przy deskowaniu oraz pozostate materiaty do budowy szalunkdw,

e Deskowania indywidualne wykonane z tarcz zbijanych desek gr. 25 mm. Tarcze powinny by¢ usztywnione
naktadkami z desek gr. 38 mm lub bali 50 mm,
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e Metalowe formy ksztattowe.

taczenie deskowan:

e zfacza usuwalne lub na zatrzaskach metalowych o statej lub zmiennej dtugosci, nie posiadajace
elementow pozostawiajacych w powierzchni betonu otwordw o srednicy wiekszej niz 25 mm.

e Srodek antyprzyczepny - aktywne chemicznie $rodki zawierajace sktadniki wchodzace w reakcje z wolnym
wapnem znajdujagcym sie w betonie, powodujace wytwarzanie sie nierozpuszczalnych w wodzie
substancji, zapobiegajacych przywieraniu betonu do deskowania.

e Srodek uzywany przy demontazu deskowar - bezbarwny olej mineralny, nie zawierajacy kerosenu, o
lepkosci od 100 do 110 s (w uniwersalnej skali Saybolta) w temp. 40°C, oraz temperaturze zaptonu
wyzszej od 150°C, w otwartych pojemnikach.

Zbrojenie
Zgodnie z SST dot. zbrojenia

Sktadniki mieszanki betonowej

e Skfad mieszanki betonowej powinien byé ustalony tak, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewnic
szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie.

e Skfad mieszanki betonowej ustala laboratorium wytworni betonéw lub Wykonawcy.

e Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna byé jak najmniejsza i powinna zapewni¢ niezbedna
urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz 42 % przy kruszywie
grubym do 16 mm.

® Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowe] zageszczonej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w
warunkach naturalnych (tem. dobowa nie nizsza niz 10°C) Srednig wymagang wytrzymatosc na sciskanie
nalezy okresli¢ jako 1,3 RbG (wytrzymatosci gwarantowanej betonu na $ciskanie).

e Konsystencja mieszanki betonowej powinna by¢ nie rzadsza od plastyczne;j.

Deklaracja zgodnosci

Do kazdej partii betonu powinno zosta¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakosSci betonu.
Zaswiadczenie to winno zawieraé charakterystyke betonu, zastosowane dodatki; wyniki badan kontrolnych
wytrzymatosci betonu na $ciskanie oraz typ probek stosowanych do badan; wyniki badan dodatkowych;
okres, w ktorym wyprodukowano dang partie betonu.

Sktadowanie materiatéw

Mieszanka betonowa winna by¢ dostarczana bezposrednio przed wbudowaniem z wyspecjalizowanej
wytworni. Elementy stalowe sktadowac pod zadaszeniami lub w pomieszczeniach zamknietych w sposob
uniemozliwiajacy uszkodzenie powtoki antykorozyjne;.

Materiaty

e Podbudowa betonowa: beton C12/15 (B15) XC2, wodoszczelnos$¢ betonu — klasa W10,

e Konstrukcja fundamentéw, scian fundamentowych, poduszek betonowych, stupdow, podciggow,
stropu nad przejazdem (facznik), wiefcéw, nadprozy, schodéw wewnetrznych, schoddéw
zewnetrznych, podjazdu dla niepetnosprawnych : beton XC2 B30 (C25/30), wodoszczelnosé betonu —
klasa W10, mrozoodpornos¢ — F150,

e  Poduszki betonowe: beton C20/25 (B25) XC2.

oraz wszelkie inne materiaty, ktdre sg konieczne do wbudowania, w celu osiggniecia zamierzonych efektéow.

=, WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN NIEZBEDNYCH LUB ZALECANYCH DO WYKONANIA
ROBOT BUDOWLANYCH ZGODNIE Z ZALtOZONA JAKOSCIA

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikdw powinno sie odbywac¢ wytacznie
w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowaé pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych. Do zageszczania mieszanki nalezy stosowaé wibratory z butawami o srednicy nie wiekszej od
0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min i
taty wibracyjnej charakteryzujgcej sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.
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Uktadanie mieszanki betonowej w szalunkach prowadzi¢ za pomocg pomp. Przekrdj przewoddw powinien by¢
dobrany do uziarnienia kruszywa zastosowanego do przygotowania mieszanki. Mieszanka betonowa powinna
by¢ zageszczona przy pomocy urzadzen mechanicznych. Wibratory powinny by¢ dostosowane do pozycji i
ksztattu betonowanego elementu.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robot i
przepiséw BIOZ sg niedopuszczone do robot.

IV WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywaé przy pomocy mieszalnikow samochodowych (tzw.
gruszek). llos¢ ,,gruszek” nalezy dobrac tak, aby zapewnié wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac¢ przy pomocy pompy do betonu lub innych
srodkéw zaakceptowanych przez Zamawiajgcego.

Zatadunek, transport i roztadunek materiatow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o
ruchu drogowym. Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

=1, 90 min — przy temperaturze + 15°C,

=I. 70 min — przy temperaturze + 20°C,

=1L 30 min — przy temperaturze + 30°C.

\' WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH Z PODANIEM SPOSOBU
WYKONCZENIA  POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW, TOLERANCJI WYMIAROWYCH, SZCZEGOtOW
TECHNOLOGICZNYCH ORAZ NIEZBEDNE INFORMACIJE DOTYCZACE ODCINKOW ROBOT BUDOWLANYCH,
PRZERW | OGRANICZEN, A TAKZE WYMAGANIA SPECJALNE

Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Zamawiajacego prawidtowosé
wykonania wszystkich robét poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:

e prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

e prawidtowos$¢ wykonania zbrojenia,

e zgodnos¢ rzednych z projektem,

e czysto$¢ deskowania oraz obecnosé wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny,

e przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

e prawidtowos¢ wykonania wszystkich Robot zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,

e prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmiennos$¢ ksztattu elementéw wbudowywanych w betonowa
konstrukcje (kanaty, wpusty, saczki, kotwy, rury, itp.),

e gotowosc¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Deskowanie i zbrojenie winno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu, ptatkdw

rdzy. Powierzchnia deskowania winna by¢ powleczona $rodkiem uniemozliwiajgcym przywarcie do

deskowania.

Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa jest mieszaning wszystkich sktadnikow uzytych do wykonania betonu przed i po jej
zageszczeniu, ale przed zwigzaniem zaczynu cementowego (mieszaniny cementu i wody). Sktad mieszanki
betonowej (jej recepta) jest projektowany metodami obliczeniowymi, obliczeniowo-doswiadczalnymi oraz
doswiadczalnymi.

Do kazdej partii betonu przed jej roztadowaniem do wbudowania nalezy dostarczy¢ metryke dostawy
zawierajacg informacje jak opisano w pkt. Il.

Poszczegdlne fazy procesu wytwarzania mieszanki betonowej to:

e  przygotowanie sktadnikow,

e dozowanie i mieszanie sktadnikow,

e transport mieszanki do miejsca jej wbudowania.

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie wytgcznie w wyspecjalizowanym zakfadzie produkcji
betonu, ktéry moze zapewni¢ wymagania ujete w STT.

Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane przynajmniej raz w
roku. Urzadzenia dozujace wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane przynajmniej raz w miesigcu.
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Przy dozowaniu sktadnikéw nalezy uwzgledni¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.
Mieszanie sktadnikdw powinno odbywac sie wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie
stosowania mieszarek wolnospadowych). Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien
by¢ krétszy niz 2 minuty. Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowacé pojemniki o konstrukcji
umozliwiajgcej tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych.

Jesli transport mieszanki do pojemnika bedzie wykonywany przy uzyciu betoniarki samochodowej jej
jednorodnos¢ powinna by¢ kontrolowana w czasie roztadunku. Obowigzkiem Inspektora Nadzoru jest
odrzucenie transportu betonu nie odpowiadajgcego opisanym wyzej wymaganiom.

Jezeli jest potrzebna niewielka ilos¢ mieszanki betonowej, to wytwarza sie jg na terenie budowy za pomocga
betoniarek, ktére zazwyczaj maja pojemnosc 0,15; 0,25 lub 0,5 m3. Czas mieszania sktadnikéw mieszanki
(dozowane w kolejnosci — kruszywo, cement i woda) zalezy od konsystencji mieszanki, ale nie moze by¢
krétszy niz 1 min (w przypadku konsystencji potciektej i ciektej). Przy wiekszym zapotrzebowaniu mieszanke
betonowg uzyskuje sie najczesciej ze statych wytworni, zwanych betonowniami.

Mieszanka betonowa wytworzona w betoniarkach na terenie budowy jest przewozona taczkami. Przewdz w
poziomie odbywac sie powinien po utozonych deskach. W pionie taczke unosi dzwig towarowy lub osobowo-
towarowy. Wieksze iloSci mieszanki przewozi sie wozkami dwukotowymi, tzw. japonkami. Przy wiekszych
odlegtosciach dowozu nalezy stosowaé wézki o napedzie elektrycznym.

Mieszanke betonowg mozna podawacé za pomocg pomp do mieszanki betonowej, wykorzystujac rurociag
sktadajacy sie z prostych odcinkéw dtugosci od 0,5 do 3 m i kolan o réznym kacie nachylenia. Pompy z
rurociggami sg umieszczone na samochodach lub przyczepach samochodowych. Mieszanke betonowa za
pomocy pompy mozna podawac na znaczne odlegtosci w poziomie i w pionie. Przy doborze konkretnej pompy
bierze sie pod uwage sume dtugosci poziomych i pionowych odcinkdw podawania mieszanki oraz liczbe
zataman rurociggow i katy nachylenia kolan.

Wysokos¢ zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej nie powinna by¢ wieksza niz
0,75 m a o konsystenc;ji ciektej 0,5m. W czasie betonowania nalezy obserwowaé deskowania i rusztowania,
czy nie nastepuje utrata prawidtowego ksztattu konstrukcji. Przy betonowaniu w czasie upalnej pogody
utozona mieszanka powinna by¢ niezwtocznie zabezpieczona przed nadmierng utratg wody. Przy
betonowaniu w czasie deszczu nalezy zabezpieczy¢ mieszanke przed woda opadowa. Po zakorczeniu
betonowania nalezy zapewni¢ wtasciwg pielegnacje betonu.

Uktadanie mieszanki betonowej Mieszanka betonowa przygotowana w temperaturze do 20°C powinna by¢
zuzyta w czasie do 1,5 h, a w temperaturze wyzszej do 1,0 h. Jezeli s3 stosowane srodki przyspieszajgce
wigzanie cementu, to czas ten zmniejsza sie do 0,5 h. W zaleznosci od wielkosci elementu betonuje sie go
albo od razu catym przekrojem, albo warstwami. Stosuje sie trzy sposoby uktadania mieszanki warstwami:

l.Poziomymi warstwami ciggtymi na catej powierzchni danego elementu, ten sposéb stosuje sie w
przypadku niezbyt duzych powierzchni betonowania; w celu zapewnienia jednorodnosci betonu
kazda kolejna warstwa musi by¢ utozona przed rozpoczeciem wigzania poprzedniej warstwy.

l.Poziomymi warstwami ze stopniowaniem; ten sposdb stosuje sie przy duzych powierzchniach
betonowania i stosunkowo niewielkiej grubosci, gdy uktadanie petnymi warstwami jest niemozliwe z
uwagi na dtugi okres ich betonowania; warstwy uktada sie w ten sposdb, ze potozone nizej wykonuje
sie z wyprzedzeniem 2 do 3 m w stosunku do potozonych nizej,

L.Warstwami pochytymi o nachyleniu 1:3; element betonuje sie na ogdt na cata jego wysokos¢; sposdb
ten stosuje sie m.in. w przypadku betonowania wysokich belek o gesto rozmieszczonym zbrojeniu;
nie jest zalecany przy zageszczeniu przez wibrowanie. Przy stosowaniu pomp wymaga sie
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Mieszanke betonowg uktada
sie po sprawdzeniu deskowan i rusztowan oraz zbrojenia elementéw. Sktad mieszanki powinien by¢
zgodny z opracowang recepta robocza.

Jednym z najwazniejszych problemdéw podczas uktadania mieszanki jest niedopuszczenie do rozsegregowania
jej sktadnikow. Dlatego wysoko$¢ swobodnego zrzucania mieszanki o konsystencji gestoplastycznej nie
powinna przekracza¢ 1,0m. Im mieszanka jest bardziej ciekta, tym tatwiej rozsegregowuje sie. Dlatego
mieszanka ciekta powinna by¢ uktadana przy uzyciu rynien lub rur i tak, aby wysokos¢ jej swobodnego
opadania nie przekraczata 50 cm. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za
pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
Projektantem. Przerwy robocze konczy¢ tasmg uszczelniajgcg bentonitowo — kauczukows, a w prostszych
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przypadkach mozna sie kierowac zasadg, ze powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia betonu
stwardniatego ze Swiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu
oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenia wodg. Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio
przed rozpoczeciem betonowania. W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez
wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno sie odbywac pdziniej niz w ciggu 3 godzin lub po
catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, to czas trwania przerwy
nie powinien przekroczyé 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu. W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji
wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia,
zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczerstwa pracy.

Utozona mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczona za pomocg odpowiednich urzagdzen mechanicznych:
wibratorow wgtebnych, powierzchniowych, przyczepnych, pretowych.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujace warunki:

e wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min.6000 drgan na minute, z butawami o srednicy nie
wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezagcymi w ptaszczyznie poziome;j;

e podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac¢ zbrojenia butawg wibratora,

e podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokosé 5-8 cm w
warstwe poprzednig i przytrzymaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 s, po czym wyjmowac
powoli w stanie wibrujacym,

e kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora; odlegtosc¢ ta zwykle wynosi 0,3 — 0,5 m,

e belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostow i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

e czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belka (tatg) wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 s,

e  zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od
1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak,
aby nie powstawaty martwe pola.

Zageszczanie reczne (za pomocg sztychowania i jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania mtotkiem
drewnianym) moze by¢ stosowane tylko w wypadku mieszanek betonowych o konsystencji ciektej i potciektej
lub gdy zbrojenie jest zbyt geste i uniemozliwia uzycie wibratoréw pograzalnych.

W przypadku wibratoréw wgtebnych drgania sg przekazywane przez butawe zatopiong w mieszance
betonowej, potgczong gietkim watem z silnikiem elektrycznym. Poniewaz drgania ulegaja ttumieniu w
mieszance, trzeba tak przesuwac butawe, aby poszczegdlne pola oddziatywania wibratora zachodzity na
siebie. Nalezy stosowaé wibratory, ktére majg zestawy butaw o roznych parametrach. Gdy cata powierzchnia
wibrowanej mieszanki betonowej w elemencie pokryje sie zaczynem cementowym, wibrowanie mozna
zakonczyé. Po zanurzeniu nalezy butawe kilkakrotnie unosi¢ na 10-20 cm w gore, bo promien skutecznosci
wibracji nie jest jednakowy na catej dtugosci butawy. Po przyjetym czasie wibracji butawe powoli wyjmuje sie,
aby nie pozostat po niej otwor i zanurza w nastepne miejsce. Butawa nie powinna dotyka¢ deskowania ani
zbrojenia. Gdy promien oddziatywania wibratora pokrywa sie z przekrojem stupa, butawe zanurza sie w
Srodku tego przekroju. Stupy o wiekszym przekroju wibruje sie przez zanurzenie butawy wzdtuz kilku osi. Gdy
chce sie uzyskac¢ powierzchnie elementu gtadka bez rakéw, trzeba osie wibracji przyblizy¢ do deskowania.
Wazne jest réwniez staranne pokrycie powierzchni deskowania odpowiednim $rodkiem antyadhezyjnym.
Mieszanek potptynnych i ciektych nie trzeba wibrowaé. Cienkie elementy pionowe grubosci do 25 cm,
zageszcza sie wibratorami przyczepnymi, przymocowanymi np. do jarzma deskowania stupa badz stezen
deskowania $cian. O$ wirnika powinna by¢ pionowa. Zasieg wibracji wynosi od 100 do 150 cm. Cienkie
elementy poziome zageszcza sie wibratorem powierzchniowym, ktéry przesuwa sie po powierzchni elementu.
Wibrator prowadzi sie tak, aby zachodzit 10 cm na pasmo zawibrowane uprzednio. Takie elementy jak podtogi
betonowe wyréwnuje sie i zageszcza listwami wibracyjnymi.

Mieszanke betonowg mozna zageszczaé przez odpowietrzenie, stosujgc odpowiednie ptyty odpowietrzajace.
Mozna stosowac réwniez specjalne mieszanki betonowe samozageszczalne. Maja one odpowiednio dobrany
sktad, roznigcy sie od sktadu tradycyjnych mieszanek betonowych. Zasadnicza réznica polega na zwiekszeniu
udziatu frakcji pylastych do 0,125 mm, ktérymi sg np. popiédt lotny, drobno zmielony wapien, metakaolinit itp.
Zaletg mieszanki betonowej samozageszczalnej jest przede wszystkim mozliwos¢é jej uktadania bez
koniecznosci zageszczania, a poza tym tatwos¢ wykonania konstrukcji z gesto utozonym zbrojeniem.

Roboty betonowe w okresie obnizonych temperatur
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Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C i nie wyzszych niz
+30°C. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do — 5°C, jednak wymaga to
zapewnienia temperatury mieszanki betonowej + 20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego
elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprdzniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.
Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu — nalezy przed rozpoczeciem
betonowania zabezpieczy¢ miejsce robot za pomocg mat lub folii.

Roboty betonowe mogg by¢ prowadzone w okresie obnizonych temperatur, jezeli zostang zachowane
warunki umozliwiajgce wigzanie i twardnienie mieszanki betonowej w temperaturach dodatnich. Jako
temperature obnizong, wptywajacg na spowolnienie tego procesu, przyjmuje sie temperature otoczenia
wynoszgcg ponizej + 10°C, a Srednig dobowg temperature + 5°C nalezy traktowac jako graniczng, przy ktorej
mieszanke betonowa utozong w deskowaniu trzeba chroni¢ przed utrata ciepfa. Jezeli przewiduje sie
wykonywanie robot betonowych w okresie obnizonych temperatur, to w dokumentacji technicznej nalezy
okresli¢ wtasciwa organizacje i technologie wykonania tych robot. W razie koniecznosci nalezy ustali¢ z
Projektantem wymagania dotyczace prowadzenia prac przy temperaturach granicznych.: do + 5°C, do -3,
ponizej—3 do —10 oraz ponizej —10 do —15°C.

Kontrola i pielegnacja swiezych betonéw

Bezposrednio po zakornczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godz. Od
zakonczenie betonowania rozpoczgé pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ j3 co najmniej przez 14
dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Przy temperaturze +15°C, i wyzszej, beton nalezy polewa¢
w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni jak wyzej.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250. W czasie
dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami z przynajmniej do chwili
uzyskania przez niego wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 15 MPa.

Mieszanke betonowg uktada sie po odbiorze deskowan i rusztowan oraz zbrojenia elementéw. Skfad
mieszanki powinien by¢ zgodny z opracowang receptg robocza.

Beton dojrzewajacy nalezy pielegnowad, a wiec:

e chroni¢ jego odstoniete powierzchnie przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych,

szczegdlnie wiatru i promieni stonecznych (w zimie mrozu),

e utrzymywac w statej wilgotnosci:
- 3 dni w wypadku uzycia cementu portlandzkiego szybko twardniejgcego,
- 7 dni, gdy uzyto cementu portlandzkiego,
- 14 dni, gdy uzyto cementu hutniczego i innych.
Polewanie wodg betonu normalnie dojrzewajgcego nalezy rozpoczgé po 24 h od jego utozenia. Jezeli
temperatura wynosi +15°C i wiecej, nalezy w pierwszych trzech dniach beton polewac¢ co 3 h w dzien i co
najmniej raz w nocy, a w nastepnych dniach — co najmniej 3 razy na dobe. Jezeli temperatura jest nizsza niz
+5°C, betonu nie polewa sie.
Obcigzenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, lekki sprzet transportowy (ruch po torach z desek grubosci
36 mm) i deskowanie dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 2,5
MPa, pod warunkiem, ze odksztatcenie deskowania nie spowoduje rys i uszkodzen w niedojrzatym betonie.
Nie nalezy obcigza¢ stropow i schoddw przez co najmniej 36 h od ich zabetonowania, przy czym okres ten
przy twardnieniu betonu w temperaturze ponizej +10°C powinien by¢ odpowiednio przedtuzony.

Wykanczanie powierzchni betonu
Dla powierzchni betonéw obowigzujg nastepujgce wymagania:
=1L wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy
ziarnami, kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,
EZ11. pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,
=111, réwno$é powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadaé
wymaganiom normy PN-69/B-10260; wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.
Ostre krawedzie betonu, po rozdeskowaniu, powinny by¢ oszlifowane. Jezeli Dokumentacja Projektowa nie
przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po rozebraniu
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deskowan nalezy wszystkie wystajgce nierdwnosci wyrownaé za pomocg tarcz karborundowych i czystej
wody. Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

vi OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA, BADANIAMI ORAZ ODBIOREM WYROBOW | ROBOT
BUDOWLANYCH W NAWIAZANIU DO DOKUMENTOW ODNIESIENIA
Podczas robot nalezy prowadzié systematyczng kontrole:
e deskowan
zbrojenia
jakosci sktadnikéw betonu oraz prawidtowosc ich sktadowania,
dozowania sktadnikow mieszanki betonowej,
jakosci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i zageszczania,
cech wytrzymatosciowych betonu,
prawidtowego przebiegu twardnienia betonu, terminéw rozdeskowania oraz czesciowego lub
catkowitego obcigzenia konstrukcji,
e wykonania i kompletnosci potaczen,

Kontrola wytrzymatosci betonu na Sciskanie powinna by¢ przeprowadzana na prébkach pobranych przy
danym stanowisku betonowania. Liczba prébek nie powinna by¢ mniejsza niz : 1 prébka na 50 m3 betonu, 3
probki na dobe oraz 6 prébek na partie betonu.

Badanie wytrzymatosci betonu
Dla okreslenia wytrzymatosci betonu nalezy pobraé prébki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku
15 cm w ilosci nie mniejszej niz:

e 1 prébka na 100 zarobow,

e 1 prébka na 50 m3 betonu,

e 3 prdbki na dobe,

e 6 prdobek na partie betonu
Prébki pobiera sie losowo po jednej rdownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje,
przygotowuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250. Jezeli prébki pobrane i badane jak wyzej
wykaza wytrzymatosé nizszg od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania prébek
wycietych z konstrukcji. Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uznaé za odpowiadajgcy
wymaganej klasie betonu. W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymatosci betonu na Sciskanie po 28
dniach dojrzewania, dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inspektora Nadzoru, spetnienie
tego warunku w okresie pdzniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni. Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych
probek i badanie wytrzymatosci betonu na Sciskanie w wieku wcze$niejszym niz 28 dni.
Dla okreslenia nasigkliwosci betonu, nalezy pobraé przy stanowisku betonowania, co najmniej 1 raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu, sposobu uktadania i zageszczania —
po 3 prébki o ksztatcie regularnym lub po 5 prébek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z PN-EN 206-1:2003.
Prébki przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni zgodnie z PN-EN 206-1:2003.
Nasigkliwos¢ zaleca sie rowniez badac na probkach wycietych z konstrukgji.

Badanie mrozoodpornosci betonu

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu, nalezy pobraé przy stanowisku betonowania — co najmniej 1 raz w
okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikdw i sposobu wykonywania betonu — po
12 prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub S$rednicy probki 100 mm. Prébki nalezy
przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 90 dni zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003.
Zaleca sie réwniez bada¢ mrozoodpornosé na prébkach wycietych z konstrukcji. Przy stosowaniu metody
przyspieszonej wg PN-EN 206-1:2003, liczba probek reprezentujacych dang partie betonu moze byc¢
zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w wieku 28 dni.

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metodg cisSnieniowg podczas
projektowania jej sktadu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajagcych co najmniej raz w czasie zmiany
roboczej podczas betonowania.

Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniowg wg PN-88/B- 06250 nie powinna
przekraczac:
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o 2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajacych,
e przedziatdw wartosci podanych w tabeli nizej w przypadku stosowania domieszek
napowietrzajacych:

Uziarnienie kruszywa 0+16
Beton narazony na czynniki atmosferyczne 3,5+5,5

Zawarto$¢ powietrza % Beton n:?\raliony na staty dostep wody przed 4565
zamarznieciem ’ ’

vil

WYMAGANIA DOTYCZACZE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Zgodnie z umowg

viil

OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Odbidr czesciowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu w Dzienniku Budowy zakorczenia robot betonowych
i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robét zawartych w umowie.
Podczas odbioru czesciowego powinny by¢ przedstawione nastepujgce dokumenty:

e dokumentacja techniczna (projekt) z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie realizacji zadania,

e dziennik budowy,

e  protokoty stwierdzajace uzgodnienie zmian i uzupetniert dokumentacji,

e wyniki badan kontrolnych betonu,

e protokoty z odbioru robot zanikajgcych (zbrojenia elementéw konstrukcji),

e inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwigzane z procesem realizacji
zadania, majace wptyw na udokumentowanie jakosci wykonania konstrukcji, wymagane zgodnie z
ustawa Prawo budowlane.

Sprawdzenie jakosci wykonanych robot obejmuje ocene:

IX

e prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementédw, np. szczelin
dylatacyjnych

o jakos¢ betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych wad i
uszkodzen (np. raki, rysy); taczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢ wieksza niz 5%
catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienko$ciennych nie wieksza niz 1%;
lokalne raki nie powinny obejmowac wiecej niz 5% przekroju danego elementu; zbrojenie gtéwna nie
moze by¢ odstoniete.

OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH |

Zgodnie z umowg

X.

DOKUMENTY ODNIESIENIA
Normy:
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-EN 206- Beton - Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$é. 1:2003/A2:2006 (U) Zmiana
A2
PN-EN 1354:1999 Oznaczanie wytrzymatosci na sciskanie betonu lekkiego kruszywowego o otwartej
strukturze
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
PN-EN 12504-4:2005U Badania betonu. Czes¢ 4: Metoda ultradzwiekowa
PN-75/M-70056 Badania nieniszczgce metodami ultradzwiekowymi. Wzorce mikrosekundowe
PN-EN 12504-2:2002 Badania betonu w konstrukcjach - Cze$¢ 2: Badania nieniszczace - Oznaczanie liczby
odbicia
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte
PN-76/B-06714.00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne
PN-EN 132504- 2:2002/Ap1:2004 Badania betonu w konstrukcjach - Cze$¢ 2: Badanie nieniszczace -
Oznaczanie liczby odbicia
PN-EN 12504-1:2001 Badania betonu w konstrukcjach - Czes¢ 1: Odwierty rdzeniowe. Wycinanie, ocena i
badanie wytrzymatosci na Sciskanie
PN-EN 934-2:1999 Domieszki do betonu zaprawy i zaczynu. Definicje i wymagania
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PN-EN 992:1999 Oznaczenia gestosci w stanie suchym betonu lekkiego kruszywowego o otwartej
strukturze

PN-EN 1354:1999 Oznaczenia wytrzymatosci na $ciskanie betonu lekkiego kruszywowego o zwartej
strukturze

PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.

PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczenia wytrzymatosci.

PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statoSci objetosci.

PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i badania.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Konstrukcje stalowe

Nazwa zamowienia:

BUDOWA BUDYNKU PARTEROWEGO W POSTACI HALI
POtLACZONEJ POPRZEZ tACZNIK Z ISTNIEJACA
PRZETWORNIA RYB

Nazwa obiektu:

BUDYNEK HALI PRZETWORSTWA RYB

Adres obiektu budowlanego:

KROGULNA DZ. 203/9, 290/13

Kod CPV 45000000 - 7 - Roboty budowlane
Kod CPV 45200000 - 9 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia

KOdy CPV: kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie
inzynierii lgdowej i wodnej
Kod CPV 45262400 - 5 - Wznoszenie konstrukgji ze stali konstrukcyjnej
PANSTWOWE GOSPODARSTWO LESNE LASY PANSTWOWE
Inwestor: GOSPODARSTWO RYBACKIE KROGULNA

Autor opracowania:

mgr inz. Marcin Kortub

Data opracowania: CZERWIEC 2025r.
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e  CZESC OGOLNA

Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru elementéw konstrukcji stalowej realizowanych dla zadnia pn.: ,Budowa budynku parterowego w
postaci hali potaczonej poprzez tacznik z istniejgcg przetwdrnia ryb”.

SST jest jednym z dokumentéw przetargowych i kontraktowych przy zlecaniu ww. robét zgodnie z ustawg o
zamoéwieniach publicznych.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robdt i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

Zakres Robét:

Roboty, ktérych dotyczy STT, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
konstrukcji stalowej zgodnie z projektem technicznym branzy konstrukcyjne;j.

e Montaz konstrukcji stalowej budynku,

e Montaz balustrad i pochwytéw stalowych,

Prace towarzyszace i roboty tymczasowe,
Prace towarzyszgce i roboty tymczasowe wyszczegdlnione sg w ogdlnej specyfikacji technicznej wykonania i
odbioru robot budowlanych.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z okresleniami
podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych OST.

e WYMAGANIA DOTYCZACE WASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ NIEZBEDNE WYMAGANIA
ZWIAZANE Z ICH PRZECHOWYWANIEM, TRANSPORTEM, WARUNKAMI DOSTAWY, SKEADOWANIEM |
KONTROLA JAKOSCI - POSZCZEGOLNE WYMAGANIA ODNOSI SIE DO POSTANOWIEN NORM

MATERIALY DO WYKONANIA ELEMENTOW STALOWYCH

Rodzaje ksztattownikéw oraz gatunki stali okreslono w dokumentacji projektowe;j.

Zastosowanie stali innych gatunkéw oraz innych profili niz okreslono w Dokumentacji Projektowej i SST
wymaga zgody Inspektora Nadzoru. Ponadto:

WYROBY WALCOWANE - KSZTALTOWNIKI

- dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997, PN-H-
93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

- ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451, PN-H-93400:2003 oraz PN-EN 10279:
2003,

- katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000, oraz PN-EN 10056-2:1998, PN-EN
10056-2:1998/Ap1:2003,

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac nastepujgcym
wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

WYROBY ZIMNOGIETE — KSZTALTOWNIKI
- ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/H-93460.00, PN-73/H-93460.01, PN-
73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05, PN-73/H-93460.06.

WYROBY WALCOWANE - BLACHY
- blachy uniwersalne powinny odpowiadaé wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
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- blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

Blachy stosowane do wykonania elementéw stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujgcym
wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

tACZNIKI

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé¢ wymaganiom
norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20 a ponadto:

- $Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN-91/M-82341, PN-
91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-77/M-
82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

MATERIALY DO SPAWANIA

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 759:2000, a
ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz PN-
67/M-69356.

- Materiaty spawalnicze do stali odpornej na korozje powinny mie¢ odpornos¢ na korozje taka samg jak stal
czesci tgczonych, chyba ze w projekcie podano inacze;j.

KOTWY WKLEJANE
KOTWA SYSTEMOWA o parametrach nie gorszych niz:

Zakres stosowania:

Materiat podtoza: Beton (niespekany), Beton (spekany), Mur (cegta petna), Mur (pustak).

Charakterystyka:

Zabezpieczenie antykorozyjne kotwy: ocynk ogniowy.

Charakterystyczna nosnos¢ na wycigganie preta gwintowanego dla obcigzen statycznych i quasi-statycznych

| . | M8 | m10 | m12 | m16| m20 i M24 |M27]M30I

} Nris [kN]| 20 | 46 67 | 126 | 196 | 282 | 367

449

Czesciowy wspoiczynnik bezpieczenstwa  yysn" [ 15

SKEADOWANIE MATERIALOW

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywnic¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy ukfadaé¢ w
sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny byé w miare mozliwosci
sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac
konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i
naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki
antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek
na wyrownanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy, ktére po wbudowaniu
zajmuja potozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym potozeniu. Elektrody sktadowaé w magazynie w
oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem. tagczniki (Sruby, nakretki, podktadki)
sktadowadé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN NIEZBEDNYCH LUB ZALECANYCH DO WYKONANIA
ROBOT BUDOWLANYCH ZGODNIE Z ZAtOZONA JAKOSCIA
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Wykonawca powinien dysponowac Srodkami transportu do przewozu materiatow oraz drobnym sprzetem do
wykonania robdt objetych niniejszg SST.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dZwignikéw, podnosnikéw i innych
urzadzen. Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym
powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologig spawania i
dokumentacjg konstrukcyjng. Spadki napiecia pradu zasilajagcego nie powinny byé wieksze jak 10%.
Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcjg. Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio
urzadzone: spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywdw
atmosferycznych sprzet pomocniczy powinien byé przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
stanowisko robocze powinno by¢ urzagdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone
od wptywdw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja.

Do pofaczen srubowych nalezy stosowac dowolny sprzet.

° WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.

Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powinny by¢ zatadowane na s$rodki transportowe w taki
sposOb, aby podczas transportu zapewniona byta statecznos¢ elementu oraz wykluczona mozliwosé
uszkodzenia powtok ochronnych. Elementy o matej sztywnosci w ptaszczyznie poziomej zaleca sie tgczy¢ w
zespoty i transportowac w pozycji wbudowania. Transport konstrukcji zaleca sie prowadzi¢ w mozliwie duzych
zespotach konstrukcyjnych o podobnej masie.

° WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH Z PODANIEM SPOSOBU
WYKONCZENIA POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW, TOLERANCJI WYMIAROWYCH, SZCZEGOtOW
TECHNOLOGICZNYCH ORAZ _ NIEZBEDNE _ INFORMACIE DOTYCZACE ODCINKOW  ROBOT
BUDOWLANYCH, PRZERW | OGRANICZEN, A TAKZE WYMAGANIA SPECJALNE

Elementy stalowe powinny by¢ wykonane jako docelowy wytwér w zaktadzie specjalistycznym. Wszystkie

elementy maja by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg wykonawczg oraz z zestawieniami elementéw.

Wykonanie, montaz na budowie oraz pomalowanie muszg by¢ wykonywane przez uprawnionych

montazystow z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci i przepiséw BHP.

Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskéw metalu
po cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych temperatur oraz
promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpic¢ rysy
i pekniecia.

Sktadanie zespotow

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach, ktdre po
montazu beda niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan
dokfadnosci zespotow i wykonania potaczen wedtug zatgczonej tabeli.
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Rodzaj odchylki

Element konstrukeji

Dopuszczalna odchylka

Nieprostoliniowos¢ Prety, blachownice, stupy, |0,001 dlugosci
czescl ram lecz nie wigcej jak 10 mm
Skrecenie preta - 0.002 dlugosci

lecz nie wigcej niz 10 mm

Odchylki plaskosci polek,

scianek srodnikow

2 mm na dowolnym

odecinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru

lecz nie wiecej niz 5 mm

Przesuniecie srodnika

0,006 wysokosci

Wygigcie srodnika

0,003 wysokosci

Potaczenia spawane
Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywal rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem. Kat
ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug
wtasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie
wiekszg od 1,5 mm.

Wykonanie spoin

Rzeczywista grubosc spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢
mniejszg: o 5% — dla spoin czotowych o 10% — dla pozostatych. Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz
wady lica i grani jesli wady te mieszcza sie w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki
przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak:
obrébka spoin przetopienie grani wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inspektor wpisem do
dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne

Spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne wady zewnetrzne
spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng ospowatos¢, braki
przetopu, pecherze nalezy usunga¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

Potaczenia na sruby
Dtugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozina byto stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe podktadek, przy

zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej jak na dwa zwoje.

Nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do tgczonych
powierzchni. powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢
warstwg smaru. Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym.

Montaz konstrukcji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale srodkdéw, ktdére zapewnia
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukgji.
Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio
zmontowanych. Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate
podczas transportu i sktadowania. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna by¢ zdolna do
przenoszenia sit wywofanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i
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materiatami. Roboty nalezy tak wykonywaé, aby zadna cze$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu
przecigzona lub trwale odksztatcona.

. OPIS DZIAtAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA, BADANIAMI ORAZ ODBIOREM WYROBOW | ROBOT
BUDOWLANYCH W NAWIAZANIU DO DOKUMENTOW ODNIESIENIA

Kontroli jakosci i odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentacji technicznej, atestow

materiatéw, swiadectw jakosci producenta, pomiardw i oceny wizualnej poprawnosci montazu.

° WYMAGANIA DOTYCZACZE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Zgodnie z umowa

° OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Sprawdzeniu podlega:

=1L zgodno$é z dokumentacija techniczng,
=11. rodzaj zastosowanych materiatow,
ZIII.  prawidtowosc¢ i doktadnos¢ wykonania robot.

Odbioru jako$ciowego materiatow dokonuje sie po dostarczeniu ich na teren budowy. Nalezy sprawdzié
zgodnos¢ wiasciwosci technicznych z wymaganiami aprobat technicznych, zezwalajacych na stosowanie ich w
budownictwie. Przy odbiorze zakoriczonych robot nalezy dokonaé¢ sprawdzenia materiatéw na podstawie
zapisow w dzienniku budowy i zatgczonych zaswiadczen (certyfikaty, Swiadectwa zgodnosci) z kontroli,
stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z normami
wymienionymi w dokumentach odniesienia i aprobatami technicznymi.

° OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Zgodnie z umowa

o DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-B-03200:1990 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oczyszczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentdw kontroli.

PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.

PN-H93419:1997 Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne IPE walcowane na gorgco. Wymiary.

PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.

PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Tolerancja ksztattu, wymiaréw i masy.

PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rGwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary.

PN-EN 10056-2:1998 Katowniki réwnoramienne i nierédwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tolerancja
ksztattu i wymiardéw.

PN-EN 10056-2:1998 Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tolerancja

/Ap 1:2003 (poprawka) ksztattu i wymiardw.

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

PN-73/H-93460.00 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

PN-73/H-93460.01 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki rdwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490 MPa.
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PN-73/H-93460.02
PN-73/H-93460.03

PN-73/H-93460.04

PN-73/H-93460.05
PN-73/H-93460.06
PN-1SO 1891:1999
PN-1SO 8992:1996

PN-82/M-82054.20

PN-EN ISO 4014:2002

PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342

PN-EN ISO 887:2002

PN-1SO 10673:2002

PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-EN ISO 3506

PN-EN 729-1 +4
PN-EN 1011-1+2
PN-EN 29692
PN-EN ISO 9692-2

PN-EN 759:2000

PN-91/M-69430
PN-EN 12070:2002
PN-73/M-69355

PN-67/M-69356
PN-87/M-04251

PN-EN ISO 9013:2002

PN-75/M-69703
PN-85/M-69775

PN-EN 970:1999
PN-87/M-69776

PN-EN 1435:2001
PN-EN 1712:2001

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki rownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490 MPa.
Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ceowniki réwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490 MPa.
Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ceowniki réwnoramienne ze stali niskostopowe]j o podwyzszonej wytrzymatosci o
RM powyzej 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki nieréwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490 MPa.
Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki nieréwnoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej
wytrzymatosci o RM powyzej 490 MPa.

Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

Czesci ztagczne. Ogdlne wymagania dla $rub, wkretéw, srub dwustronnych i
nakretek.

Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, Przechowywanie i transport.

Sruby z tbem sze$ciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

Sruby pasowane z tbem szeéciokatnym.

Sruby pasowane z them szesciokatnym z gwintem krétkim.

Sruby pasowane z them szeéciokatnym z gwintem dtugim.

Podktadki okrggte do srub, wkretéw i nakretek ogdlnego przeznaczenia. Uktad
ogélny.

Podktadki okrggte do Srub z podktadka. Szereg maty, sredni i duzy. Klasa
dokfadnosci A.

Podktadki sprezyste.

Podktadki klinowe do dwuteownikow.

Podktadki klinowe do ceownikéw.

Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych odpornych na
korozje ( wszystkie arkusze)

Spawalnictwo — Spawanie metali- Petne wymagania ..........

Spawanie — wytyczne dotyczace spawania metali- Czes¢ 1........

Spawanie fukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w ostonach gazowych i
spawanie gazowe — przygotowanie brzegdw do spawania stali.

Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegdéw do spawania-Czes¢ 2:
Spawanie stali tukiem krytym

Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy
materiatéw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i
znakowanie.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali. Ogdlne
wymagania i badania.

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do spawania
tukowego stali odpornych petzanie. Klasyfikacja.

Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

Topniki do spawania zuzlowego.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni. Wartosci
liczbowe parametrow.

Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiaréow
powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).

Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztagczy spawanych. Oznaczenie klas wadliwosci na
podstawie ogledzin zewnetrznych.

Spawalnictwo. Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania wizualne.
Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci optycznej
na radiogramie.

Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania radiograficzne ztgczy spawanych.
Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania ultradZzwiekowe ztaczy
spawanych.
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PN-87/M-69772
BN-89/1076-02

ISO 1459
PN-EN ISO 1461

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie
radiogramoéw.

Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania.
Cynkowanie ogniowe

Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe) — Wymagania i badania.
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